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~ AUTOMATION

FLEXIBLE KOMPLETTSYSTEME
FUR DAS ROBOTERSCHWEISSEN.




XQR
MIG/MAG

EWM-AUTOMATION.

Ob Einzelstlicke oder GroR3serien, Handwerk oder Industrie, mittelstandisches Unternehmen
oder GroRRkonzern — EWM bietet fir jede Aufgabe flexible Komplettsysteme fir Automation.
Automatisiertes Schweil3en erlaubt nicht nur ein hohes Maf3 an Prozesssicherheit und
SchweilSnahtqualitét, sondern punktet auch mit einer deutlich wirtschaftlicheren Fertigung.
Dabei konnen verschiedene Verfahren zum Einsatz kommen, wie z. B. MIG/MAG-, WIG- oder
Plasmaschwei3en. Immer individuell angepasst an deinen Bedarf und dein Unternehmen,
bieten wir dir nicht nur einzelne Komponenten an, sondern umfassende Komplettlésungen.
EWM liefert die vollstandige Lésung fur deine schweifStechnische Herausforderung. Damit
sicherst du dir alle Vorteile einer Automatisierung: du produzierst schneller bei einer gleich-
bleibend hohen Qualitat, senkst dauerhaft deine Kosten, kannst noch sicherer planen, kannst
schneller auf Veranderungen am Markt reagieren und der internationalen Konkurrenz noch
besser standhalten.

ANWENDUNGSBRANCHEN:

* Maschinenbau
= Automobilbau
* Fahrzeugbau
» Behilterbau

* Apparatebau

» Schiffbau

* Chemie/Lebensmittel/Anlagen
* Energie

* Ristung

* Stahlbau

* Transport (Fahrzeugbau, Werft)

DEINE VORTEILE —+

= Zuverlassigkeit

* Einschaltdauer

* zahlreiche Kommunikationsschnittstellen
» umfangreiches Zubehdr

» kompetente Unterstitzung
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XQR
MIG/MAG

GERATEBESCHREIBUNG.
XQR-SCHWEISSGERATE.

Die Titan XQ R puls und Phoenix XQ R puls sind die Weiterentwicklungen der Phoenix puls und
alpha Q puls fur automatisiertes Schwei3en. Mit neuer RCC-Invertertechnologie (Titan) und stark
verbesserten XQ-SchweilSprozessen gibt es sie gas- oder wassergekiihlt. Die Geréte sind auch
fur Brennerwechselsysteme geeignet. Lange Distanzen Uberbriicken sie je nach Ausstattung

mit bis zu drei Antrieben in Reihe. Perfekte Schweillnahte sind damit bei allen Materialien und
Materialstarken vorprogrammiert.

PC-Schnittstelle
fiir Software PC300

TECHNISCHE DATEN

Steuerung wahlweise:
* ohne Frontsteuerung

* mit Expert XQ R 2.0 Rob

* mit Expert XQ R 2.0 Rob mit
LAN- oder WLAN-Funktionn

Invertertechnologie
= hoher Wirkungsgrad

» hohe Einschaltdauer

* Standby-Funktion

* staubgestUtzte Elektronik

Titan XQ R Titan XQ R 400
Phoenix XQ R 350 puls 400 puls 500 puls 600 puls AC/DC
Finstellbereich 5-350A 5400 A 5-500A 5-600 A 5400 A
600 A/ 40 %
Finschaltdauer 150A/1009 400A/80% 500A/80% SSOA;6O°/O 400A/80%
40°C ? 370A/100% 470A/100% ? 370A/100%

470A/100%

Leerlaufspannung

79V

82V
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Oberer Deckel fiir miithelosen Zugriff auf optionale
interne RINT X12 oder BUSINT X11.

Roboterinterface

LED-Statusleiste, u. a. fir
= Betriebsbereit

= Stérung
= SchweilSbetrieb

Anschlussbuchse 7-polig fiir z. B.
* Panel RC XQ Expert 2.0 Rob

* ewm Xnet LAN / WiFi Gateway extern

Ausfiihrung wahlweise
» gasgekuhlt

» wassergekihlt

» wassergekihlt mit verstarkter Pumpe

Bodengruppe
= Palette oder Radsatz

DGC

D‘ﬁ

®» Kein Gasstof3 mit Verwirbelung beim Zinden des = Exakte Gasmenge je nach Schutzgas automatisch ohne
Lichtbogens durch sanftes Offnen und SchlieRen des Umrechnung fir Argon, Argon-Mischgas, CO,, Helium
elektrischen Ventils

OPTIONAL: DGC — ELEKTRONISCHE GASMENGENREGELUNG

= Schwei3stopp bei Unterschreitung der kritischen

» Effizienz durch Gasersparnis dank genauer Einstellung Gasmenge (Gasflasche leer oder Gasversorgung
= Vermeidung von Schweifehlern durch zu viel oder zu wenig Gas unterbrochen)
» Gasmenge prézise digital einstellbar ® Erleichterte Kalkulation durch Aufzeichnung

des exakten Gasverbrauchs in Kombination mit

IR de G jeweiligen Schweif8aufgab
assende Gasmenge zur jeweiligen Schweillaufgabe o Ty S———

(JOB) ab Werk optimal vorgegeben
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DIE XQ-SCHWEISSPROZESSE.
VERFAHREN UND PROZESSE FUR DIE BESTEN

SCHWEISSERGEBNISSE.

Maximaler Bedienkomfort, lange Lebensdauer und innovative Schwei3prozesse optimiert und ohne Aufpreis im Gerat
enthalten. Damit sind perfekte Schweilindhte bei niedrig- bis hochlegiertem Stahl und Aluminium in allen Materialstarken

und in allen Positionen vorprogrammiert.

Titan XQ R

Standard (MIG/MAG)
Impuls

rootArc® puls XQ
rootArc® XQ
coldArc® puls XQ
coldArc®XQ
forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
wiredArc® puls XQ
wiredArc® XQ
Positionsweld
Superpuls

WIG

E-Hand (MMA)

Fugenhobeln

Standard

0 Perfekter Kurz- und
Spruhlichtbogen
Impuls
@ Spritzerarmer
Impulslichtbogen

Titan XQ R AC

Standard (MIG/MAG)
Impuls

rootArc® puls XQ
rootArc®XQ
coldArc® puls XQ
coldArc®XQ
forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
wiredArc® puls XQ
wiredArc® XQ
Positionsweld
Superpuls

WIG

E-Hand (MMA)
Fugenhobeln

acArc puls XQ

forceArc®/ forceArc® puls

Druckvoller Hochleistungslicht-
bogen mit tiefem Einbrand

wiredArc

Warmeminimierter, richtungsstabiler
Hochleistungs-Lichtbogen mit Einbrand-
Stabilisator bei wechselndem Stickout
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a" m r/li/ujwm/ﬂ'_v;’? m Evolution®¢

Phoenix XQ R Phoenix 355 ROB
Standard (MIG/MAG) Impuls
Impuls rootArc®
rootArc® puls XQ rootArc® puls
rootArc®XQ forceArc®
coldArc® puls XQ forceArc® puls
coldArc®XQ Superpuls

forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
wiredArc® puls XQ
wiredArc® XQ
Positionsweld

Superpuls

WIG
E-Hand (MMA)

®e ®oo0® O
U35557030

Fugenhobeln

rootArc®/ rootArc® puls superPuls
@ Perfekte Wurzelschweiung / leicht @ Waérmereduziertes Intervallschweil3en
zwischen zwei Arbeitspunkten:

ausfuhrbare Fill- und Decklagen
Hochstrom- und Niedrigstromphase
frei einstellbar — steuerungsabhéngig

coldArc® Positionweld
@ Wirmeminimiert fir @ Einfaches Schweillen von Zwangslagen
ohne Tannenbaumtechnik

Dinnblech-Schweilungen



XQR

wemas — TITAN XQ R 400 AC PULS.
ACARC PULS XQ ZUM ALUMINIUMSCHWEISSEN.

In der Titan XQ R 400 AC puls sind neben dem AC-Schweillprozess acArc® puls XQ alle DC-Schweil3-
prozesse im Gerat enthalten — und das ohne Aufpreis.

Damit revolutioniert EWM das MIG-AC-Aluminiumschweilen. Ausgestattet ist die Titan XQ R 400
AC puls mit Expert 2.0 XQ Rob-Steuerung und Wasserkihlung. Mit vielen Optionen und umfang-
reichem Zubehor kann jeder Anwender das Gerdt an sich selbst und seine Einsatzgebiete anpassen.
Was aber Uberall gleich bleibt: hochste Qualitédt, hohe Einschaltdauer und damit lange Lebensdauer,
ausgezeichnete Schweif3eigenschaften und intuitive Bedienbarkeit.

all [}

Alle AC- und die bewdhrten DC-MIG/MAG-Prozesse ohne Aufpreis im Gerat enthalten!

Mit der RCC-Invertertechnologie wurden die Schwei3eigenschaften der Titan XQ R
puls in allen Schwei3prozessen stark verbessert.

acArc® puls XQ forceArc® XQ / forceArc® puls XQ

Ideal fur Aluminiumschweif3en im Druckvoller Hochleistungslichtbogen mit
Dunnblechbereich tiefem Einbrand

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ Positionweld

Perfekte WurzelschweilSung / leicht Einfaches Schweiflen von Zwangslagen ohne
ausfuhrbare Full- und Decklagen Tannenbaumtechnik

coldArc® XQ / coldArc® XQ puls Impuls XQ- und Standard XQ
Warmeminimierter Lichtbogen fir die WIG- und E-Hand-Schweil3en, Fugenhobeln

Dinnblech-Schweilung

wiredArc XQ / wiredArc puls XQ
Ruckvoller Hochleistungslichtbogen mit vom
Stickout unabhdngigen Einbrand durch

7
i

dynamische Drahtregelung (Einbrandstabilisator) .

DEINE VORTEILE —+

» perfektes Aluminiumschwei3en, auch von diinnen Blechen

* sehr gute Zundeigenschaften

* hervorragende Luftspalt-Uberbriickung, auch bei automatisieren Anwendungen
* minimierter Warmeeintrag

» hohere Schweillgeschwindigkeit

* einfache und sichere Handhabung des Lichtbogens fir manuelles und automatisiertes
Schweil3en

» gut geeignet fir additives Schwei3en bei Aluminium (3D-Schwei3en)
* saubere Schweindhte durch stark reduzierte Magnesium-Oxide
» weniger SchweiSrauchemissionen

* schnelle digitale Stromregelung durch EWM RCC-Technologie (Rapid Current Control)



Mit dem AC-Wechselstrom-Schwei3prozess der Titan XQ R 400 AC puls wird das MIG-Aluminiumschweilen im manuellen
und im automatisierten Bereich noch einfacher. Saubere Schweil3ndhte ohne Schmauchspuren bei diinnsten Blechen,
auch bei AIMg-Legierungen, sind mit MIG-AC moglich.

Beim acArc® puls XQ wechselt die Polaritat im Prozessverlauf zwischen Positiv (Impuls) und Negativ. Dabei verlagert
sich die Warme vom Material auf den Schweil3zusatzwerkstoff. So werden Luftspalte hervorragend Uberbrickt und
SchweilSrauchemissionen reduziert.

AC-IMPULSLICHTBOGEN

+

1) Tropfenbildung in der Pulsphase

2) Tropfenabldsung nach der Pulsphase

3) Grundstromphase

4) Reinigung und Vorwdrmung des Drahts in der negativen Phase

e\A;f'n@

WE ARE WELDING
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PHOENIX XQ R MODULAR.

DIE PHOENIX XQ R ALS MODULARES SYSTEM.

Die neue Phoenix XQ R im modularen Gehdusesystem bietet eine
kostenglnstige Alternative. Diese verfligt Uber alle Parameter, Prozesse
und Funktionen der bereits bewdhrten Phoenix XQ R im demodularen
System.

Die Phoenix XQR ist ebenfalls in den gangigen Stromstarken verflgbar
und die gesamte Stromquelle sowie Schnittstelle sind individuell
konfigurierbar.

Modular bedeuetet flexibel. Damit ist eine leichte Nachristung eines
Kdhlmoduls oder Transportwagens jederzeit maoglich.

Phoenix XQ R 355 puls 405 puls
Einstellbereich 5-350A 5-400 A
350A/100% 350A/100%

Einschaltd 40°C
inschaltdauer 400 A/ 60%

Leerlaufspannung 82-98V

COOL50 XQ R U40

= Uberwachung von Durchfluss und Temperatur ab Werk
» Kihlmodul fur wassergekihlte Schwei3brenner
» modulare Bauform, werkzeuglose Montage

= sehr gute Brennerkihlung und damit Kosteneinsparung bei
BrennerverschleifSteilen durch leistungsstarke Kreiselpumpe

* 3,5 bar Pumpendruck und in der verstarkten Variante U42
sogar 4,5 bar Pumpendruck
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wemss  ROBOTERDRAHTVORSCHUBGERAT.

M DRIVE 4 ROB 5 XR.

M Drive 4 Rob 5 XR, das Drahtvorschubgerat fir automatisiertes Schweif3en, gibt es in Ausfihrungen
fur konventionelle Robotersysteme oder Hohlwellenroboter. Mit dem eFeed lasst sich der Draht
einfach ein- und ausfadeln. Optional sind Rollen und Klappe nach links oder rechts ausgerichtet.
So kénnen zwei Drahtvorschubgerate nebeneinander montiert werden. M Drive 4 Rob 5 XR ist fur
gas- oder wassergekuhlte Brenner verfligbar und bietet viele weitere Optionen nach Bedarf.

Optional: Ausblasfunktion
zur Brennerreinigung

Bei Reinigungsstationen,
optionaler Anschluss zum
Ausblasen benétigt

Robuste Haube aus Acrylglas
Zur Kontrolle der Antriebseinheit

4-Rollen-Antrieb eFeed Anschlussbuchse, 19-polig
o . Fur analoge Steuersignale wie

Kollisionsschutz, Push/Pull-
Brennerantrieb

Fur hochste Anforderungen

Taster
* Drahteinfadeln

* Drahtausfadeln Eurozentralanschluss

Individuelle Schweillbrenner-
anschlisse (optional)

* Gastest/Gasspulen

Schnellverschlusskupplung
Fur Kahlmittelvorlauf und
Stabile, isolierte KihlImittelricklauf

Befestigungsschienen

Wasserkiihlung (optional)
Zur Nach- oder Umristung
von Gas- zu Wasserkihlung

Sicherer, geschraubter
Festanschluss
Fur das Lastkabel mit Abdeckung

Anschluss fiir Drahteinlauf
Erhaltlich fur diverse Drahtfihrungen

Anschluss G1/4 Schutzgas mit unterschiedlichen Anschlissen

Fur Schutzgasschlauch

Anschluss

G1/4 Druckluft (optional)
Druckluft zum Ausblasen Anschlussbuchse, 23-polig
bei Verwendung einer Fur Zwischenschlauchpaket
Reinigungsstation
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ALLE DRAHTVORSCHUBGERATE FUR XQR

M DRIVE 4 ROB 5 XR

F DRIVE ROB 5 XR

M DRIVE 4 ROB 2X ZT

* MIG/MAG-Roboterdrahtvorschubgerat in zwei Ausfiihrungen fur Links- und Rechtslauf
verflgbar

auch als Variante fur Hohlwellenroboter

durch diverse Montagekonsolen mit einer Vielzahl von Robotern kompatibel
Push/Pull-fahig in Verbindung mit EWM-Schwei3brenner MTR242W PP und MTR500W PP

serienmalig 19-polige Anschlussbuchse zum Signalaustausch, wie z. B. Kollisionsschutz

separate Tasten an der Seite fUr Drahteinfadeln/-ausfadeln und Gastest, mit Sichtfenster zur
Kontrolle des Drahtvorschubantriebs

besonders leicht, fiir gasgekuhlte Systeme, optionale Nachrustung fur wassergekuhlte
Systeme

hohe Prozesssicherheit durch Steuerung, Regelung und Uberwachung aller Prozessdaten
Uber ein zentrales, digitales Bussystem

eFeed: Innovativer 4-Rollen-Antrieb mit werkzeuglosem Rollenwechsel, unverlierbarer
Rollenbefestigung mit einstellbarem Anpressdruck pro Rollenpaar und farbig gekennzeichneter
Rollen fir Drahtdurchmesser und Material

MIG/MAG-Roboter-Medientrennbox in den zwei Ausfihrungen fir rechts- und linkséffnend

auch als Variante fur Hohlwellenroboter

sicherer Stromanschluss vom Zwischenschlauchpaket und serienmafig 19-polige
Anschlussbuchse zum Signalaustausch, wie z. B. Kollisionsschutz

separate Tasten an der Seite fir Drahteinfadeln/-ausfadeln und Gastest

besonders leicht, fiir gasgekuhlte Systeme, optionale Nachristung fur wassergekihlte
Systeme

kompaktes Gerdt fir einfache Montage auf dem Roboter

hohe Prozesssicherheit durch Steuerung, Regelung und Uberwachung aller Prozessdaten
Uber ein zentrales, digitales Bussystem

EWM powerConnector-Schlauchpaketanschluss

* MIG/MAG-Roboter-Drahtvorschubgerét fur die Funktion als Zwischenantrieb

auch als Variante fur Hohlwellenroboter

zur Drahtférderung bei sehr langen Strecken zwischen Spule/Fass und Schwei3brenner

reproduzierbare Drahtgeschwindigkeit durch volldigitale Regelung mit Inkrementalgeber,
einstellbar in Schritten von 0,1 m/min

separate Tasten an der Frontseite fir Drahteinfadeln/-ausfadeln und Gastest

hohe Prozesssicherheit durch Steuerung, Regelung und Uberwachung aller Prozessdaten
Uber ein zentrales, digitales Bussystem

eFeed: Innovativer 4-Rollen-Antrieb mit werkzeuglosem Rollenwechsel, unverlierbare
Rollenbefestigung, einstellbarem Anpressdruck pro Rollenpaar und farbig gekennzeichneter
Rollen fiir Drahtdurchmesser und Material

13
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DIE RICHTIGE LOSUNG
FUR DEINE ANWENDUNG.

Neben den Standardlésungen mit nur einem Antrieb gibt es die Mdglichkeit einer zusétzlichen
Fassforderung bzw. eines Zwischenantriebs. In Kombination mit einem Push/Pull-Brenner sind so
bis zu drei Antriebe in Reihe mdglich. AuBerdem kannst du, wenn du ein Brennerwechselsystem
verwendest, zwei Schweillbrenner abwechselnd am Schwei3gerdt betreiben. Wir von EWM bieten
dir die passenden Komponenten zu deiner Anwendung. So kannst du deine automatisierte
SchweilSaufgabe perfekt erfillen.

M Drive 4 Rob 5 XR

Titan XQR puls
Phoenix XQR puls

Zwischenantrieb
M Drive 4 Rob 2X ZT M Drive 4 Rob5 XR

2 x Zwischenantrieb
M Drive 4 Rob 2X ZT 2 x M Drive 4 Rob5 XR

Alle Systemvarianten auch
mit XX5 verfiigbar.
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Drahtvorschub-
Wechsel-System

Drahtvorschub-System
mit Zwischenantrieb, z. B.
Fassférderung

Drahtvorschub-
Wechsel-System

mit Zwischenantrieb,
z. B. Fassforderung

15
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wermas  PANEL/FERNSTELLER.

STEUERUNG.

0.0v

U-Korrekiur

6

= % 8 L

RC XQ EXPERT 2.0 ROB

* Bedienpanel mit vormontiertem Anschlusskabelzum Einrichten
der Schwei3parameter fir RC XQ-Schweil3stromquellen ohne
Frontsteuerung

* auch als zusdtzliche Bedieneinheit an Stromquellen mit
Frontsteuerung einsetzbar

* Einstellung von: Schweillstrom (AMP), Lichtbogenkorrektur (Volt)
und Lichtbogendynamik (Soft/Hard) direkt einstellbar Gber zwei
Drehknopfe

» Expert-2.0-Steuerung mit intuitiver Benutzerfihrung tber LCD-Anzeige
und Klartextanzeige aller SchweiSparameter und Funktionen

» Einfache JOB-Vorwahl (Schwei3verfahren, Material, Gas, Draht @)
Uber Click-Wheel und 16 individuell einstellbare Programme pro
SchweilSaufgabe (JOB)

= auf Knopfdruck einfacher Wechsel der Schweil3prozesse, Einstellung
von allen Parametern im Programmablauf und 2-Takt-Spezial sowie
4-Takt-Spezial mit einstellbarem Start- und Endkraterprogramm

» Verwaltung von Zugriffsrechten fiir verschiedene Bedienebenen
der Steuerung Uber den Xbutton

MaBe (Lx B x H): 250 x 230 x 108 mm
Gewicht: 2 kg

EXPERT XQ R 2.0

* SchweiBprogrammablauf
Einfache Einstellung aller Schweil3parameter im Programmablauf.

= JOB-Fenster
Einfache JOB-Auswahl der Kennlinien Uber Click-Wheel.

* Schneller Wechsel zwischen MIG/MAG-Prozessen
Fur jede Schweil3aufgabe das Optimum.

* WPQR-Schwei3datenassistent
Exakte Berechnung der Wérmeeinbringung und der Streckenenergie.

* Sprachauswahl
Vorinstallierte Sprachen fir das Benutzermend



ROBOTERSCHWEISSBRENNER

NACH WAHL.

Mit der Titan XQR puls hast du auch beim Schwei3brenner alle Mdglichkeiten: Du kannst
zwischen der Standard- oder der Hohlwellenlésung, Gas- oder Wasserkihlung sowie
Push/Pull- oder Push/Push-Brenner wahlen. Auch Fassforderung ist moglich. Brenner mit
Halsen in verschiedenen Biegewinkeln oder mit Schwanenhals, Kollisionsschutz, Drahtvor-
schubgerate und weiteres schweilStechnisches Zubehor machen das System komplett.

EWM-RMT-Hohlwellen-
Roboterschwei3brenner
gas- oder wassergekuhlt

v

EWM-RMT-
Roboterschweibrenner
gas- oder wassergekuhlt

EWM-AMT-
Automatenschweif3brenner
gas- oder wassergekuhlt

Roboterdrahtvorschubgerat

M Drive 4 Rob 5 HW XR

Roboterdrahtvorschubgerat
M Drive 4 Rob 5 XR

Titan XQR puls oder
Phoenix XQR puls

Fertigung in Deutschland Sonderlangen
und Sonderbiegewinkel auf Anfrage.

e\A;f'n@
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MIG/MAG-ROBOTERSCHWEISSGERATE.

TECHNISCHE DATEN PHOENIX 355 EXPERT 2.0 ROB.

Mit der Titan XQR puls hast du auch beim Schwei3brenner alle Méglichkeiten: Du kannst
zwischen der Standard- oder der Hohlwellenldsung, Gas- oder Wasserkihlung sowie
Push/Pull- oder Push/Push-Brenner wahlen. Auch Fassférderung ist moglich. Brenner mit
Halsen in verschiedenen Biegewinkeln oder mit Schwanenhals, Kollisionsschutz, Drahtvor-
schubgerdte und weiteres schweifStechnisches Zubehdr machen das System komplett.

* kompaktes MIG/MAG-Multiprozess-Impulsschweil3gerat mit
integriertem Drahtvorschubantrieb

optimiert fir automatisierte Anwendungen

Expert-2.0-Steuerung mit intuitiver Benutzerfihrung Gber LCD-Anzeige
und Klartextanzeige aller Schwei3parameter und Funktionen

optional mit LAN oder WiFi vernetzbar, ewm Xnet ready

Push/Pull-fahig in Verbindung mit EWM-SchweilSbrenner MTR242W PP
und MTR500W PP

EWM Synergic-Kennlinien fir forceArc®, forceArc® puls, rootArc®,
rootArc® puls und superPuls

Synergic-Kennlinien zum MSG-Schweil3en von Stahl/CrNi/Aluminium

serienmafig 19-polige Automatisierungsschnittstelle und

optionale Schnittstellen RINT X12, Industriebusinterface BUSINT X11,
Dokumentationsinterface PCINT X10 (+ Software QDOC 9000 V2.0)
sowie Qualitatsmanagement-Software ewm Xnet

automatisierte und mechanisierte Anwendungen im Maschinen-,
Automobil-, Fahrzeug-, Behalter-, Apparate- und Schiffbau

gasgekuhlt oder optional wassergekihlt mit Kihlmodul cool 50 U40

hochpraziser kraftvoller 4-Rollen-Drahtvorschubantrieb EWM eFeed
zum sicheren Fordern aller Massiv- und Falldréhte

der Antrieb ist ab Werk ausgeristet mit 1,0 — 1,2 mm UNI-Rollen fur
niedrig- bis hochlegierten Stahl

» Drahtspulendurchmesser bis 300 mm/D300, 200 mm/D200 Uber
Adapter moglich

Phoenix
355 ROB 350
Einstellbereich 5-350A
350A/40%
Einschaltdauer 40 °C 300A/60%
270A/10%
Leerlaufspannung 79V
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WIG

WIG-AUTOMATISIERUNG MIT TETRIX.

WIG-Inverterschweil3gerat in den Varianten DC oder AC/DC

optimiert fir automatisierte Anwendungen: Einzigartiges digitales
System der zweiten Generation fUr reproduzierbare Schweillergebnisse
mit hdchster Qualitét, einfache Einbindung in automatisierte Systeme

serienmallig mit 19-poliger Automatisierungsschnittstelle und
optional auch mit den Schnittstellen RINT X12 oder der Industrie-
businterface BUSINT X11 ausstattbar

activArc® — Préziser, fokussierter Lichtbogen mit reduzierter
Warmeeinbringung und tiefem Einbrand fur beste Wurzelerfassung
Diverse Varianten passend zu deiner Anwendung:

* in verschiedenen Stromstdrken

* mit verschiedenen Steuerungen

» sowohl gasgekuhlt als auch mit optionalem Kihimodul
wassergekuhlt

» mit Kaltdraht (Coldwire) oder mit Hei3draht (Hotwire) verfigbar

TETRIX 352 452 552 1002
Einstellbereich 5-350A 4 - 450 A 5-550A 10-1.000 A
450A/80% 550A/80% 1000A/60%
. ) [0)
Finschaltdauer 40°C 350A/100% 420A/100% 420A/100% 750A/100%

Leerlaufspannung

79V
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» WIG-Inverterschweil3gerat mit Comfort 2.0-Steuerung in den
Varianten DC oder AC/DC

® activArc® — Praziser, fokussierter Lichtbogen mit reduzierter
Waérmeeinbringung und tiefem Einbrand fur beste Wurzelerfassung

» serienmalig mit 19-poliger Automatisierungsschnittstelle und

optional auch mit den Schnittstellen RINT X12 oder der
Industriebusinterface BUSINT X11 ausstattbar

= Diverse Varianten passend zu deiner Anwendung:

= gasgekihlt oder optional wassergekihlt mit Kihimodul cool41 U31

* je nach Variante mit Kaltdraht (Coldwire) oder mit Hei3draht
(Hotwire) verflghbar

TETRIX COMFORT 2.0 PULS

Ausfiihrung ROB CW ROB AC/DC ROB AC/DCCW ROB
Einstellbereich 5-300A

300A/35%
Einschaltdauer 40 °C 260A/60%

210A/100%

Leerlaufspannung

63V
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WIG-DRAHTVORSCHUBGERATE
UND -TRENNBOXEN.

DRAHTVORSCHUBGERATE ZUR WIG-AUTOMATISIERUNG.

Fur jedes Anwendungsgebiet immer den passenden Drahvorschub fur das automatisierte und mechanisierte
WIG-Schweil3en.

T drive 4 Rob 2

» Drahtvorschubgerat fir automatisierte WIG-Schwei3anwendungen
= optimiert fur hohe Abschmelzleistungen des Kalt- oder Heil3drahts bis 10 m/min

* reproduzierbare Drahtgeschwindigkeit durch volldigitale Regelung mit Inkrementalgeber,
einstellbar in Schritten von 0,1 m/min

* 4-Rollen-Antrieb in Metallbauweise mit groen 37 mm Rollen, ab Werk ausgeristet fiir
1,0/1,2 mm Stahldrahte

* separate Tasten an der Frontseite fUr Drahtauféadeln, Gastest und Drahteinfadeln

* hohe Prozesssicherheit durch Steuerung, Regelung und Uberwachung aller Prozessdaten
Uber ein zentrales, digitales Bussystem

T drive 4 Rob 3

* |eichtes, kompaktes Drahtvorschubgerat fir hochprazise Kaltdrahtférderung bei
automaitiserten WIG-Schweilanwendungen

in verschiedenen Varianten als Kombination aus Kaltdraht (Coldwire), Heil3draht
(Hotwire), Hohlwelle, in linker oder rechtsseitiger Ausfihrung verfighbar

reproduzierbare Drahtgeschwindigkeit durch volldigitale Regelung mit Inkrementalgeber,
einstellbar in Schritten von 0,01 m/min

* 4-Rollen-Antrieb in Metallbauweise mit groSen 37 mm Rollen, ab Werk ausgeristet fur
1,0/1,2 mm Stahldrahte mit einem werkzeuglosen Rollenwechsel durch unverlierbare Schrauben

separate Tasten an der Frontseite fiir Drahtriickzug, Gastest und Drahteinfadeln

hohe Prozesssicherheit durch Steuerung, Regelung und Uberwachung aller Prozessdaten
Uber ein zentrales, digitales Bussystem

tigSpeed drive 4 Rob

» Drahtvorschubgerat flr automatisierte WIG-SchweiBanwendungen
» optimiert fUr hohe Abschmelzleistungen des Kalt- oder Heil3drahts bis 10 m/min
» dynamisches Drahtférdersystem durch Uberlagerte Draht-Vor-/Rickwértsbewegung

» Reproduzierbare Drahtgeschwindigkeit durch volldigitale Regelung mit Inkrementalgeber,
einstellbar in Schritten von 0,1 m/min

* 4-Rollen-Antrieb in Metallbauweise mit groSen 37 mm Rollen, ab Werk ausgeristet fur
1,0/1,2 mm Stahldréhte

* separate Tasten an der Frontseite fur Drahtriickzug, Gastest und Drahteinfadeln

* hohe Prozesssicherheit durch Steuerung, Regelung und Uberwachung aller Prozessdaten
Uber ein zentrales, digitales Bussystem
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WE ARE WELDING

MEDIENTRENNBOX

Medientrennbox Tig Torch Box

. &
* leichte, kompakte WIG-Medientrennbox
s = zum Anschluss an TIG-MT 400W und TIG-MT 500 W
\§~ # * Kombinierbar mit T Drive 4 Rob 3 L/R (links/rechts)
0 f:‘ * integriertes Gasventil
> , * separate Taste flr Gastest
: w » gasdruckiberwachung

* Montageblech mit Zugentlastung zur Befestigung am Roboter (Option)

» kompaktes Gerét fur einfache Montage auf dem Roboter

Medientrennbox forceTig Torch Box

» forceTig®-Medientrennbox, leichte Ausfihrung bis 550 A

= zur Verwendung von forceTig®-Schwei3brennern an automatisierten Tetrix XX2-Stromquellen
* kombinierbar mit T Drive 4 Rob 3 L/R (links/rechts)

* integriertes Gasventil

* separate Taste fUr Gastest

®» gasdrucksensor
» kompaktes Gerét fur einfache Montage

* maximale Gesamtlange von Brenner und Verbindungsschlauchpaket 18 m

ZWISCHENSCHLAUCHPAKETE

MOGLICHE AUSSTATTUNGSKOMBINATIONEN

Fur jedes Anwendungsgebiet findest du
bei uns auch immer das passende 70 QMM
Zwischenschlauchpaket. Komplett ausgestattet, 95 QMM
wie du es fir deine Anwendung brauchst! 2%95 QMM, Stromanschluss schraubbar
VSLP TORCHBOX
VSLP TORCHBOX + WF / TIGSPEED
SLP 7/12 pol
SLP 7/12 pol hotwire
VSLP PIPETRUCK
VSLP TORCHBOX + WF + HW / TIGSPEED nur ohne oder mit Riffelschutzschlauch moglich,
kein Standard-Schutzschlauch

gasgekihlt (nicht bei SLP)
wassergekihlt (immer bei VSLP)
ohne Gas oder Wasser (bei Einsatz SLP)

kein Schutzschlauch
Standard-Schutzschlauch (nicht bei 2*95 QMM)
Riffelschutzschlauch

Angabe der Ldnge

(1 m im Grundpreis enthalten)
Zwischenschlauchpaket
Steuerleitungspaket

®

23



WIG

IMMER EINEN KUHLEN BRENNERKOPF.

TIG ROB 400W » schnell, sicher, stérungsfrei

= voreingestellte Wolframelektrode

= reproduzierbare Brennerposition

Grundausstattung:
* 4 m Schlauchpaket

= gerader Brennerhals
» Gasdise @=10mm, L =37 mm
» Gasdiffusor @ Elektrode = 2,4 mm

TlG ROB L}OOW CW/HW * schnell, sicher, storungsfrei

» mit Kaltdrahtzuflhrung
= voreingestellte Wolframelektrode

» reproduzierbare Brennerposition

Grundausstattung:
* 4 m Schlauchpaket

= gerader Brennerhals

= Kaltdrahtdise @ =1 mm
» Gasdise @=10mm, L =37 mm
= Gasdiffusor @ Elektrode = 2,4 mm

TIG ROB 400W CW PP » schnell, sicher, stérungsfrei

» mit Kaltdrahtzuflhrung
= voreingestellte Wolframelektrode

» reproduzierbare Brennerposition

Grundausstattung:

* 4 m Schlauchpaket

= gerader Brennerhals

* Gasdlise @ =10mm,L =37 mm
» Gasdiffusor @ Elektrode = 2,4 mm
® Kaltdrahtdise @ = 1,0 mm

= Antriebsrolle universal @ = 1,0 mm

TIGROB 400 W TIG ROB 400 W CW/HW TIG ROB 400 W CW PP
Kihlung W
DC 400A/100%

AC 280A/100%
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WE ARE WELDING

FT500

* stabile Bauart fir mehr Crash-Sicherheit
» geschlossener Kiihlkreislauf

» Einschraubelektrode, definierte kalibrierte Geometrie bei Elektrodenwechsel,
d. h. keine Justage mit Einstelllehren bei Tausch

» wahlweise mit oder ohne Zusatzdrahtzufuhr

Grundausstattung:

» Gasverteiler, Kathode rund,
Gasduse Kupfer 13 mm

» Schlauchpaket nach oben abgehend

FT1000

* stabile Bauart fir mehr Crash-Sicherheit
» geschlossener Kuhlkreislauf

* Einschraubelektrode, definierte kalibrierte Geometrie bei Elektrodenwechsel,
d. h. keine Justage mit Einstelllehren bei Tausch

» wahlweise mit oder ohne Zusatzdrahtzufuhr

Grundausstattung:

* Gasverteiler, Kathode rund,
Gasduse Kupfer 13 mm

» Schlauchpaket seitlich abgehend

FT1002

* mechanisiertes Hochstromschwei3en
* aqusgelegt fir Dauerbetrieb bei htchsten Belastungen
* laminarer Schutzgasstrom zum optimalen Schutz der Schweinaht

» verschiedene Elektrodendurchmesser erleichtern die Anpassung an
unterschiedlichste Schweiaufgaben

» Schlauchpaket seitlich abgehend, in verschiedenen Langen verfligbar

FT500 FT1000 FT1002
Kdhlung W
DC 500A/100% 800A/100% 1000A/100%

25
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WIG

IMMER EINEN KUHLEN BRENNERKOPF.

-

» hohe Standzeiten durch beste Warmeabfiihrung bei kleinstmdglicher Baugroe
» Schlauchpaket seitlich abgehend ohne Knickgefahr
» Wolframelektrode von hinten einstellbar
* hervorragende Zuganglichkeit bei optimaler Leistung

TIG MT 200G TIG MT 300W TIG MT 400W TIG MT 500W
Kuhlung Gas W W W
DC 200A/60% 300A/100% 400A/100% 500A/100%
AC 140A/60% 210A/100% 280A/100% 350A/100%
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PLASMA

TETRIX-PLASMA AUTOMATISIERUNG.

TECHNISCHE DATEN

Plasma-DC-Schwei3gerat oder Microplasma-DC-Schweillgerat
je nach Variante mit Kaltdraht (Coldwire) oder mit Hei3draht (Hotwire) verfligbar
ebenso in Varianten mit und ohne Gaseregelung verfligbar

activArc® — Praziser, fokussierter Lichtbogen mit reduzierter Warmeeinbringung
und tiefem Einbrand fur beste Wurzelerfassung

serienmalig 19-polige Anschlussbuchse zum Signalaustausch,
wie z. B. Kollisionsschutz und optionale Schnittstellen RINT X12, Industriebus-
interface BUSINT X11, Dokumentationsinterface PCINT X10

optimiert fir automatisierte Anwendungen: Einzigartiges digitales System
der zweiten Generation fiir reproduzierbare Schweiflergebnisse mit hochster
Qualitat, einfache Einbindung in automatisierte Systeme

kein Zukauf von Kennlinien, alle Kennlinien fir diesen Maschinentyp sind ab
Werk im Lieferumfang enthalten

frei einstellbarer Hilfslichtbogenstrom 5 - 80 A
Plasma spotArc® moglich

Phasenausfalliberwachung (in Verbindung mit BUSINTX11 ATCASE) und
Medieniberwachung fiir Schutzgas-/Pilotgasdruck und Uberwachung von
Wasserdurchfluss

Hardware Not-Aus-Kreis fr sicherheitsgerichtete Abschaltung

MICROPLASMA

TETRIX PLASMA 152 352 552 102
Einstellbereich 5-150A 4-350A 5-550A 05-100A
. 550A760%
°f 0 0
Einschaltdauer 40 °C 150A/100% 350A/100% 420A/100% 100A/100%
Leerlaufspannung 79V




MICROPLASMA AUTOMATISIERUNG. e“""

WE ARE WELDING

* Microplasma-DC-Schweil3gerdt mit Comfort 2.0 P-Steuerung
und Prazisions-Gasdosiereinheit

= Plasma- und WIG-Schweil3en

= serienmallige 19-polige Automatisierungsschnittstelle, fir z.B.
(Start/Stop, Strom flie3t, Not/Aus) und optionale Schnittstellen
RINT X12, Industriebusinterface BUSINT X11

TECHNISCHE DATEN

MICROPLASMA 25-2 55-2 105-2
Einstellbereich 03-20A 03-50A 03-100A
. . 1000A/60%
Einschaltdauer 40°C 20A/100% 50A/100% 70A/100%
Speziell entwickelte Leerlaufspannung 95V

Comfort 2.0 P Steuerung
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PLASMA

PLASMA-SCHWEISSBRENNER.

Zu jeder Plasma-Anwendung immer den passenden Schweil3brenner finden.

PWM 25 PWM 100 PWM 150 PWM 250
Kihlung W
Hilfslichtbogenstrom 4-10A 2-12A 5-12A
EDDC- 25A/100% T00A/100% 150A/100% 250A/100%
ED AC 80A/100% 120A/100%
EDDC+ 35A/100% 50A/100%

PWM 150 ROB PWM 250 ROB PWM 350-S90 PWM 350-5180

Kihlung W
Einschaltdauer 250A/100% 350A/100% 350A/100%
Hilfslichtbogenstrom 2-12A 5-12A 10-20A 10-20A
EDDC- 150A/100%
ED AC 120A/100%
EDDC + 50A/100%

PWM 25

=/

RINT X12 fiir
XQ R-Schwei3gerite

e

PWM 100

PWM 150

:i;

[~] [
PWM 150 Rob PWM 350-S180
PWM 250 Rob PWM 350 - S90



GDE - GASDOSIEREINHEIT. e“{’"

WE ARE WELDING

Gasdosiereinheit flr den Betrieb an Tetrix-Plasma-Schweillgerdten ohne digitale Gaseregelung.

UBERSICHT STEUERUNGEN

GDE 4 GDE 4.1 GDE 5

Anwendungsgebiete: Anwendungsgebiete: Anwendungsgebiete:

» Plasmaschwei3en +-Pol: * Plasmaschweil3en +-Pol: * Plasmaschweil3en +-Pol:
Aluminiumbasislegierungen Aluminiumbasislegierungen Aluminiumbasislegierungen

* Plasmaschweif3en --Pol: * Plasmaschweif3en --Pol: * Plasmaschweil3en --Pol:
hochlegierte Stéhle, Nickel, Kupfer, hochlegierte Stéhle, Nickel, Kupfer, hochlegierte Stahle, Nickel, Kupfer,
Titan und Sonderlegierungen Titan und Sonderlegierungen Titan und Sonderlegierungen

TECHNISCHE DATEN

GDE 4 GDE 4.1 GDE 5
Schutzgas 3,5-201/min 3,5-201/min 3,5-201/min
Hilfslichtbogengas 0,3-5,5I/min 0,1 =1,11/min 03-551/min
Hilfslichtbogengas 2 0,1-1,11/min
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XQR
MIG/MAG
WIG
PLASMA

IMMER EINEN KUHLEN BRENNERKOPF.

® |eistungsfahiges Rickkiihlgerat mit vollthermischem
Motorkompressor

» Anschlisse riickseitig

= KihImittelablassventil und Kiihimittelstandanzeige

» Temperaturreglung und LED-Anzeige

* |eistungsstarke Pumpe, Druckwéchter, Pumpe und Lufter
temperaturgesteuert

RK2 / RK3 / RK2.1 / RK3.1

* |eistungsfahiges Rickkihlgerat mit vollthermischem
Motorkompressor

» Anschlisse frontseitig
= Kuhimittelablassventil und Kihimittelstandanzeige

» Temperaturreglung und LED-Anzeige

RK1 RK2 +3 RK2.1 + 3.1
verstarkt
Netzspannung 1x230V 3x400V
Kihlleistung 900W 2.000W (RK2) / 2.700W (RK3)
max. Ausgangsdruck 3,5 bar 4,5 bar 8 bar

bis max. 32 °C Umgebungstemperatur

COOL82 Us44

* |eistungsfahiges Kihimodul mit Kreiselpumpe

* besonders robustes Metallgehduse

'-f»
T

|“||!|||5HH|_| i = Kihlmittelanschltsse hinten

Al - = leistungsstarke Pumpe, Druckwéchter, Pumpe und Lifter
. : temperaturgesteuert

= Empfehlung bis Zwischenschlauchpakete 10 m



WE ARE WELDING

COOL82 U457/ COOL82 U45 2DV

= leistungsfahiges Rickkihlgerat

= Anschlisse rickseitig

= KihImittelablassventil und
Kihlmittelstandanzeige

» Temperaturregelung und LED-Anzeige

= |eistungsstarke Pumpe, Lufter
temperaturgesteuert

* |eistungsfahiges Kiihimodul mit Kreiselpumpe

= verstarkte Ausfihrung

* besonders robustes Metallgehduse

» Kiihimittelanschltsse hinten

* |eistungsstarke Pumpe, Druckwéchter, Pumpe und Lifter temperaturgesteuert
= verstdrkte Kreiselpumpe und hohe Kihlleistung

» empfohlen z. B. fiir lange Zwischenschlauchpakete tber 15 m Léange

COOL 82 U44 COOL 82 U45 COOL 81 U45 2DV

verstarkte Ausflihrung

Durchflussmenge 51/min 201/min
Kahlleistung 1.600W 1.800W
max. Ausgangsdruck 3,5 bar 4,5 bar

RK10 RK20 R30
Netzspannung 1x230V 3x400V
Kdhlleistung 1300W 2.500W 3.800W

bis max. 40 °C Umgebungstemperatur
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XQR
MIG/MAG
WIG
PLASMA

SCHNITTSTELLEN FUR WIG, MIG/MAG

UND PLASMA.

XQR MIG/MAG

BUSINT X11 FUR
SCHALTSCHRANKE

BUSINT X11 FUR

XQ-R-SCHWEISSGERATE

Verfiigbare
Feldbustypen

Verfiigbare
Feldbustypen

RINT X12 fiir
XQ-R-SchweiBgerate

WIG UND PLASMA

BUSINT X11 FUR
SCHALTSCHRANKE

BUSINT X11
ATCASE FUR
SCHWEISSGERATE

RINT X12 fiir Schaltschranke

Verfligbare
Feldbustypen

Verfiigbare
wiG Feldbustypen
Plasma Verfiigbare

Feldbustypen

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET CU
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET
ETHEaRCAT
ETHERnet IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET CU
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODBUS
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET CU
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODBUS
CAN OPEN



EWM-AUTOMATISIERUNG - E\A;;‘n
DlE pERFEKTE LOSUNG FUR WE ARE WELDING
JEDE AUFGABE.

Ob Einzelstticke oder GroBserien, Handwerk oder Industrie, Mittelstand oder Konzern, Cobots oder
schlusselfertige Schweillroboterzelle — EWM hat die passende Automatisierungslésung fur deine
Aufgabe und dein Unternehmen.

MIT EWM KANNST DU EWM-LEISTUNGSPORTFOLIO

* bei gleichbleibend hoher Qualitat schneller produzieren = Wir liefern die komplette Automatisierungslésung fur deine Aufgabe

» Kosten dauerhaft senken und sicher planen — individuell auf deinen Bedarf und dein Unternehmen abgestimmt

= Schweilstromquellen fir MIG/MAG, WIG und Plasma mit entsprechen-

» flexibel fertigen von Kleinst- bis zu Grof3serien
dem Zubehor, wie z. B. Drahtvorschubgeréten, SchweiRbrennern etc.

*» schnell auf Verdnderungen im Markt reagieren
. . . ) = alle Service- und Dienstleistungen
®» prozesssicher und wirtschaftlich arbeitender 9
) ! * Roboterzellen
* internationalen Konkurrenz standhalten

= Robotersysteme aus unserem modularen Baukastensystem —
flexibel fir jeden Einsatz

® Retrofitting

» Drehtische, Rund- und Ldngsnaht-Schweil3vorrichtungen
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XQR
MIG/MAG
WIG
PLASMA

FLEXIBEL UND WIRTSCHAFTLICH —
BEREITS AB LOSGROSSE 1.

Modulare Komplettsysteme, die vollautomatisch offline programmiert werden kénnen, sind
die Zukunft des automatisierten Schweil3ens. Neben standardisierten Varianten bieten wir dir
komplexe, individuaalisierte Losungen, die speziell auf deine Aufgabe und deinen Bereich
zugeschnitten sind.

MODULARE KOMPLETTSYSTEME

Unsere modularen Komplettsysteme sind auf deine Anforderungen und Aufgaben abgestimmt.
Aus Standardkomponenten stellen wir fr dich ma8geschneiderte Roboterschweil3systeme
zusammen. Entwicklung, Versuche, Installation, Schulung und Wartung Gbernehmen wir dabei
fur dich. So kannst du direkt fertigen.

DEINE VORTEILE —+

» hohe Prozesssicherheit durch digitale Steuerung und Regelung aller Prozessdaten
* reproduzierbare Schweilergebnisse mit gleichbleibender Schweillnahtqualitat

* flexibel und jederzeit erweiterbar

STANDARD-SCHWEISSZELLEN

Unsere kompakten, standardisierten Schweil3zellen mit ma8geschneiderten Automatisierungsoptionen
sind die optimale Losung fiir hohe Anforderungen. Schwei3bereit nach Kundenwunsch geliefert,
aufgebaut und in Betrieb genommen. Auf Wunsch mit FANUC- oder Kuka-Robotern ausgeristet bzw.
Cobots von Universal Robots und Doosan Robotics.

DEINE VORTEILE —+

* standardisierte Roboterzelle

» verschiedene Roboterfabrikate (gem. Kundenwunsch)

* Positionierer nach Kunden- oder Bauteilanforderung

» mit unterschiedlichen Multiprozess-Stromquellen zu betreiben

* MIG-, WIG-, Plasma-, forceTig®- und Bolzenschweillanwendungen
» komplette Schutzumhausung mit Schiebettren und Sichtfenstern
* mit jeder Absauganlage kombinierbar

» optionale Linearachse oder Drehtische

* kundenspezifische Konfiguration




WELDING 4.0 — SCHWEISS- ewm
MANAGEMENT-SYSTEM EWM XNET,  "ewsone

Die intelligente und produktivitdtssteigernde Vernetzung von Mensch und Maschinen fUr einen automatischen Datenfluss
in der Produktionskette: Industrie 4.0 etabliert sich mit dem neuen innovativen Welding 4.0-Schweiimanagement-System
ewm Xnet auch in der Schweil3fertigung. Zukunftskonzepte wie ,Smart factory” und ,Digital transformation” werden

so ohne groRRen Aufwand Realitat. Die Vorteile sind offensichtlich: Die stérkere Vernetzung von Produkt und Menschen
steigert Effizienz und Qualitét, senkt Kosten und schont gleichzeitig Ressourcen. Durch intelligentes Monitoring und
transparente Ablaufe von Planung Uber Fertigung bis zur Nachkalkulation der Schweil3naht behéltst du jederzeit den
Uberblick. ewm Xnet liefert die Vorziige von Industrie 4.0 an SchweiBbetriebe jeglicher GroRe und Ausrichtung.

Hol dir die Zukunft schon heute in deinen Betrieb — sprich uns an!

DEINE VORTEILE MODULE UND KOMPONENTEN

= Aufzeichnung von Schweilldaten ® Basis-Set — in Echtzeit Schweil3daten erfassen, verwalten
= zentral speichern, sichten und analysieren und Verbrauchswerte Gbermitteln
* Online Monitoring — Steuern und Uberwachen des * Upgrade 1 - WPQX-Manager - Schweillanweisungen
Schweilprozesses beliebig vieler Schweillgerate von erstellen, verwalten und Schweilern zuordnen
beliebig vielen PC-Arbeitsplatzen aus » Upgrade 2 — Bauteilverwaltung — Bauteil verwalten,
* Analyse, Auswertung, Reporting und Dokumentation Schweiffolgeplane erstellen, WPS zuordnen
online aufgezeichneter Schweil3parameter jedes » Upgrade 3 - Projektierung komplexer Schwei3aufgaben

vernetzten Schweilgerats Uber verschiedene = Xbutton — Zugriffsrechte und WPS-Zuordnung fiir den

Dokumentations- und Auswertungs-Tools SchweiRer Giber den robusten Hardware-Key

* Ubertragungsmaglichkeit fiir alle SchweiRgeréte im Netz

» Komfortable und leicht zu erstellende grafische
Anordnung der Netzwerkteilnehmer auf Basis eines
Hallenplans vergroBerbar durch Zoom, Navifenster u. v. m.

OPC UA Schnittstelle

Durch Verwendung von stan-
dardisierten Schnittstellen, wie
z.B. OPC UA, kdnnen Daten aus
dem EWM-System in ein Stan-
dard-Format exportiert werden,

sodass diese in Ubergeordnete
'”dusthv4 0 Produktionsverwaltungssysteme
¥ = integriert werden kdnnen.

Schneller Datenverkehr fiir Industrie 4.0
* Vernetzung beliebig vieler Schweilstromquellen — per LAN/WiFi
» Offline-Datentbertragung einfach tber USB-Anschluss
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WE ARE WELDING

Wir beraten dich gerne: sales@ewm-group.com

EWM ist dein Partner fur die beste SchweiStechnologie. Mit EWM
schweillt du wirtschaftlicher, sicherer und hochwertiger. Innovative
Anlagen, leistungsfahige Schwei3verfahren, digitale Technologien
und Services sowie die Beratungskompetenz von EWM unterstitzen
dich dabei, deine Schweilaufgaben perfekt zu verarbeiten.
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EWM GmbH |7
Dr. GUnter-Henle-Stral3e 8

56271 Mindersbach

Deutschland

|

Fon: +49 2680 181 0
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E-Mail: info@ewm-group.com
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