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SCHWEISSTECHNIK

Plasma-Schweilbrenner PHW 21 / PHW 20-2
Ersatz-/VerschleiRteile
Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung 1VPE =
@_07
Lﬂj 1-3 75303064 Elektrodenhalter kpl. 5 Stick
@—c@ 1-3 kpl.
1 75300554 Spannschraube 5 Stiick
o—H)
2 75303066 Spannzange 5 Stiick
@—q 3 75303642 Elektrodenhalter 5 Stick
4 75303112  Elektrode WL10 1,0x47 10 Stiick
5 75303062 Brennerkorper PHW21 1 Stlick
6 75303246 Elektrodenfiihrung 10 Stick
7 75303243 Schweileinsatz 0,5 mm 10 Stick
7 75303244 Schweileinsatz 0,8 mm 10 Stick
7 75303245 Schweileinsatz 1,0 mm 10 Stiick
8 75303074  Gasdiise PHW 21 5 Stiick
- 75303083 Einstelllehre PHW 21 1 Stlck
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SCHWEISSTECHNIK

Plasma-SchweiRbrenner PHB 50 / PMB 50

K:\;\
1
Ersatz-/VerschleiBteile
Pos.  Artikel-Nr. Bezeichnung 1VPE =
2 50010019 Gasduse Keramik 5 Stuck
2 50010026 Gasduse Hartfaser 5 Stuick
3) 50010009 Schweilleinsatz 0,6 mm 10 Stick *® o5
3 50010010 Schweifdeinsatz 0,8 mm 10 Stick m o
3 50010011 Schweilteinsatz 1,0 mm 10 Stiick
3 50010012 Schweilteinsatz 1,2 mm 10 Stiick 6 ﬂ@ Os
3 50010013 Schweil3einsatz 1,4 mm 10 Stiick
3 50010014 Schweileinsatz 1,6 mm 10 Stuck T4
3) 50010015 Schweilleinsatz 1,8 mm 10 Stick E”
3.1 50010027 Schweif3einsatz spitz 0,6 mm 10 Stick
3.1 50010028 Schweilieinsatz spitz 0,8 mm 10 Stiick
3.1 50010029 Schweileinsatz spitz 1,0 mm 10 Stiick h
3.1 50010030 Schweilieinsatz spitz 1,2 mm 10 Stiick
4 50010006 Feder 10 Stiick 10
5 50010020 O-Ring 10 Stiick
6 50010004 Gewindezwischenstuck mit O-Ring 5 Stuck
7 50010007 Spannzange 1,0 mm 5 Stiick
7 50010008 Spannzange 1,5 mm 5 Stiick
8 50010021 O-Ring 10 Stick
9 50010005 Brennerkappe mit O-Ring 5 Stlck
10 50010017 Spezial-Elektrode 1,0 mm - 62 mm lang 10 Stick
10 50010018 Spezial-Elektrode 1,5 mm - 62 mm lang 10 Stick
13 50010022 Elektroden-Fuhrungseinsatz 1,0 mm 5 Stiick
13 50010024 Elektroden-Fuhrungseinsatz 1,5 mm 5 Stiick
14 50010016 Keramik-Einsatzrohr 1,0 mm 5 Stiick
14 50010023 Keramik-Einsatzrohr 1,5 mm 5 Stlck
16 50050001 Elektroden-Einstell-Lehre 1 Stick
Sonderausfiihrungen auf Anfrage:
2.2 50010026-22  Gasdise lang Keramik 5 Stiick
3.2 500100111 Schweilleinsatz lang 1,0 mm (I=26mm) 5 Stiick
3.2 500100112 Schweilieinsatz lang 1,0 mm (I=26mm) 5 Stilck
3.2 500100114 Schweilieinsatz lang 1,0 mm (I=26mm) 5 Stlck
3.2 500100116 Schweilieinsatz lang 1,0 mm (I=26mm) 5 Stlck
3.2 500100118 Schweilieinsatz lang 1,0 mm (I=26mm) 5 Stlck
14.2 50010023S Keramik-Einsatzrohr lang 1,5 mm 5 Stiick
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SCHWEISSTECHNIK

_PWM_300

wassergekinit
water cooled

Maschinenschweiffbrenner
Welding Torch

Technische Daten: PWM 300

Belastung: 300 A

Plasmagas: Argon

Schutzgas: Argon [ Wasserstoff, Helium

Kilhlwasserbedarf: 2,31/ Min. bei 3,5 bar

Brtikel Nr. /Binzelheiten 4m 5 m 8m
Einzelanschluss 75305000 75305200 75305300

Technical Data: PWM 300

Rating: 300 A
Plasma Gas: Argon
Shielding Gas: Argon [ Hydrogen, Helium

Water Requirements: 2.3 |/ Min. bei 3.5 bar
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SCHWEISSTECHNIK

1 Gasdise Metall 75305007

Gas Nozzle Metal

1a Gasdiise Keramik 75305014
Gas Mozzle Metal

2 Schweildlse 200 A 2.4 mm 753050086
Mozzle 200 A 2.4 mm
Schweildise 250 A 2.8 mm 75305009
Mozzle 250 A 2.6 mm
Schweildise 300 A 3.2 mm 75305010

Mozzle 300 A 3.2 mm

3 0O-Ring 75305015
O-Ring

4 Elektrode 75301541
Electrode

5 0O-Ring 75305016
O-Ring

6 Gasfihrung 75305011
Guide

7 Isolierhillse 75305013

Insulating Sleeve

8 Adapter fur Gasdise Metall 75308012
Adapter for Metal Gas Nozzle

Ba Adapter fur Gasdise Keramik 75305019

Adapter for Ceramic Gas Nozzle

9 Dichtung 75305003

Sealing Ring

10 0O-Ring 753065017
O-Ring

11 Brennerk&rper 75305001
Torch Body

12 O-Ring 75305018
O-Ring

13 Spannzange 75305004

Clamping Ring

14 Brennerkappe 75305005
Back Cap
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SCHWEISSTECHNIK

15 Werkzeug fir Dise | Gasfihrung 75305008

Tool for Mozzle [ Gas Guide

16 Elektrodenabstandsiehre 75305020
Gauge
17 Schutzrohr PWM 300 75306002

Insulating Tube PWM 300

Schlauchpaket 4 m 75306310
Cable Assembly 4 m

Schlauchpaket 5 m 75306320
Cable Assembly & m

Schlauchpaket 8 m 75305330
Cable Assembly 8 m

Zubehdr Verbindungsstick 9/16 - 18 UNF / G 1/8 {2 Stck} 75301628
Accessories Connection 9/16 - 18 UNF [/ G 1/8 (2 pcs)
Verbindungsstiick 9/16 - 18 UNF/ G 1/4 (2 Stck) 75301629
Connection 3/16 - 18 UNF / G 1/4 (2 pecs)
Reduzierstiick 9/16 - 18 UNF / G 3/8 753030581
Reduction 9/16 - 18 UNF [ G 3/8
Reduzierstiick 9/16 - 18 UNF / M12 x 1 75303052

Reduction 3/16 - 18 UNF /M12 x 1

15 11
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SCHWEISSTECHNIK

PWM 300

wassergekihlt
water cooled

Eigenschaften:

Hochleistungs-300-A-Plasma-Schweillbrenner

Brennerkopfdurchmesser nur 41,3mm, daher bessere Zuganglichkeit und Beobachtungsmaoglichkeit
Eindeutige Elektrodenzentrierung, daher keinerlei Justierung der Elektrodenzentrierung erforderlich
Wassergekihlte Schweilldlise, daher erhohte Disenlebensdauer

Der Elektrodenriickstand kann je nach SchweilRaufgabe optimal eingestellt werden.

Technische Daten:

MNennstrom: 300A (max) Gleichstrom, Minus-Polung
Plasma-Gas: Argon (Gasverbrauch: 0,47-1,651 / min,
1,0 - 3,5 scfh
Schutzgas: Argon oder Argon/Wasserstoff (Schutzgasverbrauch:

4,7-9,4 1/ mon, 10-20 scfh)

Kihlleistung: 3,4 I/min (0,75 gpm) des TDC-Brenner-Kihlmittels bei
6,9,bar (100 psi) bei Temperaturen nicht tber 49°
(120°F)

Gewicht: Maschinenbrenner PWM-300 2,2kg (5lbs)

Abmessungen:

41,3 mm

65 mm

- 210 mm
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SCHWEISSTECHNIK

Betriebsanleitung

Plasma Maschinenbrenner PMW 350-2

Brennerausfithrung Brenner Art. No.
PMW 350-2 mit 5m Schlauchpaket 75303511
PMW 350-2 mit 5m Schlauchpaket 75303850
Belastbarkeit:
PMW 350-2 350 A 100% ED
Beschreibung Der Plasmamaschinenbrenner-Schweifbrenner PWM 350-2 eignet sich durch seine

schlanke Form besonders gut zum Schweiflen von Rohr-Flanschverbindungen. Weitere
Anwendungsgebiete sind Langs- und Rundnéhte an Rohren und Behaltern fiir den
Reaktorbau, Schweifindhte an Gasflaschen, Schweillarbeiten in der chemischen Industrie,
Lebensmittelindustrie und in Verbindung mit Bandschweillanlagen.

Der Brenner kann bis 150 A bei einer maximalen Kithlwasserriicklauftemperatur von 40°C
direkt an der Schweifstromquelle betrieben werden. Bei hoheren Strombelastungen ist eine
externe Kithlung erforderlich. Die Wasservorlauftemperatur sollte nie hoher als 20°C sein.
Durch ein offenes Kiihlsystem ist eine optimale Kiihlung der SchweiBdiise gewihrleistet.
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Technische Daten | Hochststrom bei Dauerbetrieb

(Gleichstrom) Grofle Gasdiise A

2.0 100

2.8 180

3.2 240

35 280

4.0 350
Kihlmittel Wasser, frei von chemischer und

mechanischer Verunreinigung

MindestdurchfluBmenge 2.4 Vmin bei 2 bar

Schutzgas Argon, Argon-Wasserstoff oder
Argon-Helium
(ca. 10-25 I/min)

Zentrumsgas Argon (ca. 1-4 /min)

Schlauchpaketlinge 5 m (bzw. nach Kundenwunsch)

Plasma Maschinenbrenner PMW 350-2

Wechseln der Verschleifiteile und Einstellen des Elektrodenabstandes

Vor allen Arbeiten am Brenner ist die Anlage abzuschalten.

Die Gasdiisen Pos. 1 und 20 sind steckbar. Zum Wechseln der Schwei3diise Pos.2 muss das
Brennerkdrperteil nach unten gehalten werden, damit eventuell austretendes Kiithlwasser nicht in den
riickwertigen Brennerkdrper und seine Isolierteile laufen kann.

Nach Abschrauben der Diisenkappe Pos.5 kann die steckbare Schweilldiise Pos.2 gewechselt werden.
Sinnvollerweise ist der O-Ring Pos.6 mit zu wechseln. Zum Lésen der Spannzange Pos.9, welche die
Elektrode hélt, die Einstelllehre benutzen. Beim Wiedereinsetzen der Elektrode in den Brennerkorper diese
mit der Spannzange bis zum Anschlag in die Einstelllehre schieben und einschrauben.

Die Einstelllehre 1st durch eine Schraube vorjustiert. Méchte der Anwender einen weicheren oder hirteren
Lichtbogen einstellen, so kann er dies durch verstellen der Schraube erreichen.

Vor dem Aufschieben der Schweill-und Gasdiise die O-Ringe Pos. 6, 10,11 leicht mit Silikonpaste einfetten.
Mit der Einstellehre kann auch Schweilidiise ausgerichtet werden. Steht die Einstelllehre ldngs zur
SchweiBnaht, befinden sich die beiden kleinen Bohrungen der Schweilldiisen immer parallel zur
Schweifinaht.
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Ersatzteil Liste
Plasma Maschinenbrenner PMW 350-2

Ersatzteile Art. | Beschreibung Art.No.
Ersatzteile 1 Gasdiise Grofle 24 75303501
Gasdiise GrofBe 30 75303502
20 Schleppgasdiise 75303880
2 Schweilldiise Grofle
2.0 mm Durchmesser 75303427
2.8 mm Durchmesser 75303428
3.2 mm Durchmesser 75303429
3.5 mm Durchmesser 75303430
4.0 mm Durchmesser 75303431
3 Wolfram Elektrode 4,0 & 130 mm lang, WL 10 75303785
4 Brennerkoérper, kompl. 75303510
5 Diisenkappe 75303505
6 O-Ring 0321223
7 Distanzring 75303699
8 Insolator 75303698
9 Spannzange 75303425
10 O-Ring 40321222
11 O-Ring 41328010
12 Aussenrohr 75303503
13 Schraube M 4x10 2x 40233249
14 Zentrierstiick & 4,0 mm 75303973
15 Isolierrohr 75303432
16 Keramikhiilse 75303972
Zubehor Einstell-Lehre 75303516
Silikonpaste Sg 75105105
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SCHWEISSTECHNIK

E 2 62
E
e 245
o
8l
L4 o -
g B & q &
g m - Y 2
g8 CEE LI
c
“1 [PMw 3502 T é’
242
]
T 34"
! l
232
. 28\
1] o
27
47| | _ R
'.0‘0"
boX]
L | 26 pSH
T ;:o:o:o
D‘0.0.0
2 26 2 32 25 B 30
[0 S=
2 NH
{
| oIl 20
AN 3 SN 31
22 ,_—7 32.
21
Art. Beschreibung Art.No.
Schleppgasdiise 21 Gasdiise, vollstindig 753.00861
bestehend aus: 22 O-Ring 403.29169
23 Filterring 753.00860
24 Schraube 3x 17304530
24a  Scheibe 3x 17000010
25 Klemmring 753.00858
26 Haltebuchse, vollstindig 753.03878
27 Schraube 3x 41226157
28 Isolator 753.03910
29 Gasring 753.00859
30 Schraube 3x 402.26257
31 Scheibe 753.03718
32 Sprengring 412.11108
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